(vedere Tav. ST.04.C) | (vedere Tav. ST.04.B) |
GUAINE PROTEZIONE + TUBI INIEZIONE / SFIATO PUNTALI COPRIBLOCCAGGI (monotrefolo)
(vedere Tav. ST.03.A — ST.03.B) (se richiesti)
i interno ¢est_emo i
FUNZIONE Materiale Bint il spessore || Assemblaggio TIRANTE PUNTALE  #85mm PUNTALE  ¢63mm
mm mm mm numero trefoli B tiranti  7-8 trefoli tiranti 2-6 trefoli
colore ' VIPLATURA n' trefoli / tirante 1 2 i 76 + 1.0 50,5 + 1.0—]
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coore | GUAINA CORRUGATA o refol / tironte 51 % > i . >
_ i NON prevista _ _ _ —_ —=1=1-14]312 i L [ &
1 ! 9
— i NON prevista —_ —_ —_ —_ —1716|5|-]-1]- B E— o NG | I I i -
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colore | Tubi INIEZIONE BASSA PRESSIONE (pressione esercizio P < 10bar) n’ trefoli / tirante e 25—l T %% e op—o T E% - -
+ -V -V B I
. Blu i Iniezione primaria ancoraggio Polietilene 16.0 j_‘g 20.0 2.00 jg:]g 817/6(5(4(3]2
@ Griqioi NON previsto —_— - —— - 81716151432 VISTA ASSONOME TRICA
. Rossoi Iniezione sacco (ove previsto) Polietilene 16.0 jg 20.0 2.00 fgg 81716/5/4|3]|2
Verde{ Iniezione tratto libero (se richiesto) Polietilene 16.0 ﬂg 20.0 2.00 _g15(|8|7/6(5/4|3|2 -
colore i Tubi SFIATO (pressione esercizio P < 10bar) n" trefoli / tirante i
Nero i NON previsto —— —— —— —— 817161514132 : : 3
Nero i NON previsto — —— - —— 817161514132 i
| Nero i NON previsto —— —— —— —— 817165432 —
colore i Tubi INIEZIONE VALVOLATI (ove previsti) (pressione esercizio P < 40-55 bar) Tipo valvola || Passo (cm) Materiale ...... Polimero sintetico a base di poliolefine
. Blu i Tubo centrale - iniezione |.R.S. PVC / 55bar || 27.0 f8_’§ 33.3 3.15 jg:]g Manchette || 33+150 ge:.‘Stemzo RO;IJLJT?CRZ WSMOPOV
i - - 05 075 . ‘e - Pali o tot ©al : Def ; ROTTURA > 7.0 % eformazione > 30 7%
| . Blu 1 Tubo esterno andata/ritomo ~ iniezione IR.| PVC / 40bar || 15.0 jo.5 21.0 3.00 “pis || Manchette|| 33+150 Materiale - Polimero sintetico a base di poliolefine Resistenza ROTIURA > 20 MPa Deformazione ROTTURA > 7.0 % Materiale : Polimero sintetico a base di poliolefine Resistenza ROTTURA > 20 MPa eformazione >
TESTATE METALLICHE — + DISTINTA  COMPONENTI TIRANTE (it tcbele e cetto esceutv
| (vedere schema esecutivo Tav. ST.02) | | (vedere schema esecutivo Tav. ST.01) | ] ( : SUNTALE
— TREFOLO 0,6 c.a.p. (#=15,2mm) — 7 FILI in ACCIAIO STABILIZZATO -
@ Fptk>1860 N/mmgq — Fp(1)Kx»1670 N/mmq — REGGETTE metalliche
/DAR — VIPLA PROTEZIONE TREFOLI — NASTRO GOMMATO e NASTRO IN PVC
IE L/BERA — GUAINA LISCIA ... (NON prevista) — Z-STRIP (mastice per sigillatura)
— GUAINA CORRUGATA ... (NON prevista) — GUAINA TERMORESTRINGENTE per SIGILLATURA alternativa
: — TUBI INIEZIONE bassa pressione — GRASSO ANTICORROSIVO
— TUBI di SFIATO bassa pressione — SISTEMI di BLOCCAGGIO (accigio dlta prestazione)
TESTATA TIRANTE — TUBO INIEZIONE alta pressione — PIASTRE METALLICHE di TESTATA (ved. schema e tabella di dettaglio)
@ — SACCO OTTURATORE "TNT" ... (NON previsto) — COPRIBLOCCAGGIO
— @ — DISTANZIATORI — CAP PROTEZIONE piastra testata ... (se richiesto)
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' TESTATA METALLICA — / TAMPONE
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SOTTOPIASTRA metallica / \ /\ singolo trefolo
N a cura COMMITENTE \
1 e progettista Strutture /\ /\/é
T PROTEZIONE ANTICORROSIVA eventuale / \ \\ \ TUBO PVC valvolato
- — — - *f+ - — ZINCATURA a caldo sp.25 um /\ 0 27x33.3mm
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SOTTOPIASTRA metallica oA TUBO PVC valvolato
dimensionamento

- g 27x33.3mm

HS——L—‘ dsp . —!— S —

a cura COMMITTENTE

7~
y @ TESTATA TIRANTE | MICROPA @ PARTE LIBERA / iniezione ALTA PRESSIONE @ PARTE ANCORATA / iniezione ALTA PRESSIONE
variabile - N o PALANCOLE metalliche
' , X GEOMETRIE MINIME GEOMETRIE MINIME
TESTATE METALLICHE per TIRANTI 300-1200 kN I 2 TREFOL! 3 TREFOLI 4 TREFOLI 2 TREFOL 3 TREFOL U 4 TREFOL
ACCIAIO S355.J2 (UNI-EN—10025:2) ALY177% ’// Eigoizxigirzz‘ﬁmo Iniezione oméomggio @ TUBO VALVOLATO 27X33,3 Valvola (ultima)
TIPOLOGIA GEOMETRIA E%/ b in pressione (IRS.) }m pressione (1R.S. T|PO|_OG|A dO 2 d 8 TREFOL' iniezione primaria
Carico Tipo .. ’////A‘s N\ \ L A S KK A AN AR K0 KR AN Y Puntale
ESERCIZIO|| piastra|| Accidio || #A || 9B || oC || HI || #D || G|l m[h2 || 8| S d i ﬁ\f U > i > /; &\WM \////\\\///\//\//\/\/\/
kN N" fori tipo mm [ mm || mm || mm || mm || () () | mm || mm || mm || mm mm 7\ [ >\\ 4 3 ;\ ——
300 2 || 's355.02 || 200 | 90 | 24,0 || 20.0(| 20,0 || 180 || 3.0|| 1.0 || 360 140 || 30 || 165 e \\\\\\\‘ — = , ’ ¢ = _Wa— |
450 3 || s355.02 || 210 || 100 || 36,0 || 25.0 || 20,0 || 120 || 30| 1.0 || 360 150 || 30 || 163 5 AR N NN NN
' ) \/, (
600 4 || s355.02 || 220 || 100 || 36,0 || 25.0 || 20,0 || 90 || 30| 1.0 |[ 360|150 || 35 || 16.3 _ o // e %\\/ /\\\\///E\///\Q\//)\\\//\\\//(\{\//)\\\///\\\//(\Q\///}\//\/
750 5 ]| 3552 || 240 || 120 || 36,0 || 30.0 ] 20,0 || 72 || 3.0 || 1.0 || 360 ]| 170 || 35 || 166 PIASTRA METALLICA % SR T vplato TUBO VALVOLATO 27X34 TUBO VALVOLATO 2734 PASS0 valvole MANCHETTE da 33 a 150cm
900 6 S355.J2 || 260 || 140 || 36,0 || 35.0 || 20,0 || 60 301 1.0 | 3601 190 || 35 16.8 TIRANTE % ///\///\///\///\/// // // ? - secondo richiesta Committente / Progettista
1050 7 S355.02 || 280 || 160 || 36,0 || 35.0 || 20,0 || 51.43|| 3.0 | 1.0 || 360 210 || 35 16.8 . Z/’ _ >/\§\\//\\\}/\§\//\\\}/\\\\//\\\\//\§\//\ w 5 TREFOLI 6 TREFOU
3 | | WAL <\\/\\/\\ ,
1200 8 S355.02 || 300 || 190 || 36,0 || 40.0 || 20,0 || 45 || 3.0 1.0 || 360l 230 || 35 12.1 % § ///\//\///\///\///\///\///\//) // ///\///\/ AN
120 220 £10]| 0] £10]] £1.0]] £05 ]| £05 || 205 SOTTOPIASTRA metallica - VAN NN NG V,\\\}/>\\//>\\/ P ,
e COMEIE S X \ S : S
] : @ X & K
Tensione caratteristica||Tensione caratteristica Sezione effettiva trefolo v /'

a cura COMMITTENTE

1% di deformazione di rottura (secondo condizioni di produzione/fornitura)
TREFOLO 0,6” c.a.p. fo(k  (N/mmq) fotk  (N/mmq) Seff.  (mmq)
(Sezione nominale Sn=139mmq)
> 1.670 > 1.860 136-142
SOTTOPIASTRA metallicall Lato / Diametro Spessore Sovrapposizione Acciaio
dimensionamento mm mm mm sottopiastra

a cura commitente

a cura commitente

30/35 min/max

a cura committente

NOTA BENE ——> NON PREVISTO impiego di DISPOSITIVO di PROTEZIONE SOTTOPIASTRA
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TUBO 27%33.3 valvolato R

Iniezione ancagraggio
in pressione (LR'S.)

8 TREFOLI

TUBO 27x33.3 valvolato
Iniezione ancoraggio
in pressione (1.R.S.)

TUBO 27x33.3 valvolato

Iniezione primaria
ancoraggio

8 TREFOLI

TRE

TUBO 27x33.3 valvolato

Iniezione ancoraggio
in pressione (IR.S.)

FOLO
DISTANZIATORE

NOTA : | tubi di iniezione/sfiato sono indicati con didascalia nelle sezioni in cui sono effettivamente operativi
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